
�inh vít �� g�n vào
panen treo máy

( 4 . 1x32 )

�I�U HOÀ NHI�T �� HAI C	C R
I NHÃN HI�U HITACHI �I�U HOÀ NHI�T �� HAI C	C R
I NHÃN HI�U HITACHI 
H��NG D
N L�P ��TH��NG D
N L�P ��T

� + –  Tu�c n� vít   � Th��c dây   �� �Dao   � C�a
�� Khoan �i�n kích th��c Ø6.5mm   � L�c giác 4mm 
� C� lê (14, 17, 19, 22 mm)
� Thi�t b� phát hi�n rò r� khí gas   � Dao c�t �ng
�� B�ng dính   � Kìm   � Máy hàn �i�n

� ��c k� toàn b� quy trình l�p ��t tr��c khi ti�n hành 
l�p máy

� ��i lý bán hàng c!n h��ng d"n cho khách v# 
quy trình l�p máy chu$n xác

Các thi�t b� c!n s% d�ng trong quá trình l�p ��tCác thi�t b� c!n s% d�ng trong quá trình l�p ��t

CÁC BI�N PHÁP B&O �&M AN TOÀNCÁC BI�N PHÁP B&O �&M AN TOÀN
� ��c k� các bi�n pháp b'o �'m an toàn tr��c khi v*n hành thi�t b�
�  N�i dung ph!n này r-t quan tr�ng �� b'o �'m an toàn. ��c bi�t chú ý các d-u hi�u sau �ây.
       C&NH BÁOC&NH BÁO  ........ Cách th/c l�p ��t không �úng có th� d"n ��n thi�t m�ng ho�c b� th��ng n�ng.
  �� PHÒNG�� PHÒNG  ......... L�p ��t không �úng có th� d"n ��n h*u qu' nghiêm tr�ng.
 B'o �'m thi�t b� v*n hành trong tình tr�ng chu$n sau khi ��0c l�p ��t. Gi'i thích cho khách hàng 

cách th/c v*n hành thi�t b� nh� mô t' trong h��ng d"n dành cho ng��i s% d�ng.

  C&NH BÁOC&NH BÁO

L�U ÝL�U Ý
� �'m b'o s% d�ng dây n�i �-t. Không ��t dây �-t g!n �ng gas ho�c �ng n��c, c�t thu lôi 

và ���ng dây �i�n tho�i d��i m�t �-t. Vi�c n�i dây �-t không �úng cách có th� d"n ��n 
b� �i�n gi*t.

� L�p c!u dao �i�n tu3 theo kho'ng cách treo thi�t b�. N�u không có c!u dao �i�n, có th� d"n ��n 
nguy c� b� �i�n gi*t.

� Không l�p ��t thi�t b� g!n n�i có khí gas d8 phát n:. Dàn nóng có th� b�t l%a n�u 
 có khí gas b� rò r� g!n �ó.

� Khi l�p ��t �ng thoát n��c, ph'i l�u ý vi�c thoát n��c d8 dàng.

� Hãy yêu c!u nhân viên bán hàng ho�c k� thu*t viên có kinh nghi�m �� th;c hi�n vi�c l�p ��t thi�t b�. N�u b�n t; 
l�p thi�t b�, có th� d"n ��n s; rò r� n��c, ch*p �i�n ho�c cháy n:.

� Trong quá trình l�p ��t, hãy tuân th< h��ng d"n s% d�ng. L�p ��t không �úng có th� d"n ��n rò r� n��c, �i�n 
gi*t và cháy n:.

� B'o �'m dàn nóng và dàn l�nh ��0c treo t�i các v� trí �< kh' n�ng ch�u ��0c tr�ng l�0ng c<a thi�t b�. N�u không, 
thi�t b� có th� r�i và gây nguy hi�m.

� Tuân th< các nguyên t�c và quy ��nh v# l�p ��t h� th�ng �i�n và các quy trình nêu trong h��ng d"n l�p ��t khi 
th;c hi�n ph!n l�p ��t h� th�ng �i�n. S% d�ng lo�i dây �i�n chuyên d�ng cho �i#u hoà. S% d�ng dây ch-t l�0ng 
kém ho�c l�p ��t không �úng có th� d"n ��n ch*p m�ch và cháy n:.

� �'m b'o s% d�ng lo�i dây chuyên d�ng �� n�i dàn nóng và dàn l�nh. �'m b'o các �!u n�i th*t ch�c ch�n sau khi 
��a dây d"n vào �!u c�m. C�m dây không �úng cách ho�c l=ng l>o có th� d"n ��n tình tr�ng phóng tia l%a �i�n 
và cháy n:.

� S% d�ng các d�ng c� �ã ��0c khuy�n cáo �� th;c hi�n vi�c l�p ��t. N�u không, các b� ph*n c<a �i#u hoà có th� 
r�i �: ho�c d"n ��n rò r� n��c, �i�n gi*t và cháy n:.

�� Ch� s% d�ng ch-t làm l�nh R-22 �� ��a vào �ng làm l�nh khi l�p ho�c di d�i thi�t b�. N�u ch-t làm l�nh này b� pha 
tr�n v�i không khí, áp su-t s@ t�ng d"n ��n vE �ng �Fng ho�c h=ng hóc.

LJA CHQN �WA �IXM TREO THIZT BW LJA CHQN �WA �IXM TREO THIZT BW (L�U Ý CÁC N�I DUNG NÊU SAU �ÂY VÀ CÓ Ý KIZN CH\P THU]N C^A KHÁCH HÀNG TR��C KHI TIZN HÀNH L�P ��T)
C&NH BÁOC&NH BÁO

� Thi�t b� c!n ��0c treo t�i v� trí v_ng ch�c, không b� rung và 
có th� ch�u ��0c toàn b� tr�ng l�0ng c<a thi�t b�.

 C&NH BÁO C&NH BÁO
� Dàn nóng c!n ��0c treo t�i v� trí có �< kh' n�ng ch�u ��0c tr�ng             

l�0ng n�ng, n�u không s@ làm t�ng ti�ng Fn và �� rung.

�� PHÒNG�� PHÒNG
� Không �� c%a khí ra g!n nguFn khí nóng hay b� che ch�n.
� Kho'ng cách thông thoáng t` ��nh, bên ph'i và bên trái c<a thi�t b� 

��0c nêu trong hình d��i �ây.
� V� trí c!n thu*n l0i cho vi�c thoát n��c và ch�y �ng n�i v�i dàn nóng.
� �� tránh b� 'nh h�fng bfi ti�ng Fn, ��t thi�t b� và �i#u khi�n t` xa t�i 

v� trí cách máy phát thanh, vô tuy�n và �èn hu3nh quang ít nh-t 1m.
� �� t�o thu*n l0i cho vi�c truy#n tín hi�u t` �i#u khi�n t` xa, ��t �i#u 

khi�n f xa các thi�t b� �i�n có t!n s� cao và các lo�i máy �i�n t% không 
dây có n�ng l�0ng l�n.

� ��i v�i nh_ng n�i không ph'i ��a �i�m công c�ng, �� cao c<a v� trí treo 
Dàn l�nh c!n f m/c t�i thi�u 2,3m.

�� PHÒNG�� PHÒNG
� Không �� thi�t b� ti�p xúc tr;c ti�p v�i ánh n�ng m�t tr�i ho�c m�a. 

Ngoài ra c!n �'m b'o �i#u ki�n thông gió t�t và không có v*t c'n.
� Không nên �� luFng khí th:i tr;c ti�p vào cây c�i ho�c ��ng v*t.
� Kho'ng cách thông thoáng tính t` trên ��nh, bên trái, ph'i và phía 

tr��c c<a thi�t b� ��0c nêu nh� trong hình d��i �ây. Ít nh-t ba trong 
b�n b# m�t c!n ��0c ti�p xúc thoáng v�i không khí bên ngoài.

� �'m b'o �� luFng khí nóng và ti�ng Fn t` thi�t b� thoát ra ngoài 
không làm 'nh h�fng ��n hàng xóm xung quanh.

� Không ��t thi�t b� t�i ��a �i�m có khí gas d8 phát n:, có h�i n��c, 
d!u và khói.

� ��a �i�m c!n thu*n ti�n cho vi�c thoát n��c.
� ��t thi�t b� và các ���ng dây n�i f v� trí cách ít nh-t 1m so v�i �ngten 

hay ���ng d"n tín hi�u truy#n hình, phát thanh ho�c �i�n tho�i. Bi�n 
pháp này nhwm �� tránh gây nhi8u.
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Tên các ph� ki�n c<a dàn l�nh  Chi#u dài dây �i�n dàn l�nh

Không s%a �:i dây �i�n

H��ng ch�y dây

Hình th� hi�n cách l�p ��t dàn nóng và dàn l�nhHình th� hi�n cách l�p ��t dàn nóng và dàn l�nh

� Chênh l�ch v# �� cao 
gi_a dàn l�nh và dàn 
nóng c!n gi_ f m/c 
không quá 10m.

� {ng n�i, dù là lo�i l�n 
hay nh=, c!n ��0c b'o 
v� toàn b� bwng �ng 
cách nhi�t và qu-n  
bwng dây �ai simili (ch-t 
cách nhi�t s@ b� h=ng 
n�u không ��0c qu-n 
bwng dây �ai simili).

�i�m n�i �ng thoát n��c ��0c 
cách nhi�t 

S% d�ng �ng thoát n��c cách nhi�t 
cho ���ng �ng trong nhà (s'n 
ph$m có bán trên th� tr��ng)
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�'m b'o 
b�t kín m�i 
l| h:ng 
bwng matít 

�'m b'o b�t kín m�i l| h:ng bwng 
matít Có th� th;c hi�n theo 4 
h��ng, bao gFm vuông góc v�i thi�t 
b� theo chi#u ngang, t` trên xu�ng 
d��i v# phía bên ph'i, ngang ra 
ngoài t` bên ph'i, và ngang ra ngoài 
t` bên trái. Không b> u�ng xu�ng 
d��i v# phía bên trái thi�t b�.

<IA696: A >

�inh vít g�n giá treo 
�i#u khi�n t` xa

           (3.1x16)

Pin lo�i AAA

Giá treo �i#u khi�n
t` xa

T-m panen treo máy

S� l�0ngS� th/ t; Tên B� ph*n 

1

6

1

2

2

�i#u khi�n t` xa

T-m l�c không khí

!

!

!

!

!

!

!

!

Kích th��c giá treo b�
ph*n ��t ngoài tr�i

(��n v�: mm)

DÀN NGOÀI TR
I (DÀN NÓNG)DÀN NGOÀI TR
I (DÀN NÓNG)  DÀN TRONG NHÀ (DÀN L~NH)DÀN TRONG NHÀ (DÀN L~NH)
RAS-S10CZ
RAS-5115CZ

RAC-S10CZ
RAC-5115CZ

Trong tr��ng h0p �ng d"n dài h�n 8m, hãy cho t�ng 
thêm gas l�nh 10 gram trên m|i mét dây ph� tr�i.
Tuy nhiên, chi#u dài �ng không nên v�0t quá 15m.

L�U ÝL�U Ý!

1

2

3

4
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6

7

1

1

Khoan t��ng và L�p {ng B'o v�Khoan t��ng và L�p {ng B'o v�1

L�U ÝL�U Ý!
�� {ng d"n n��c t` máng n��c bên trong dàn l�nh có th� ch�y t` phía bên trái thi�t b�. Vì 

v*y giá treo thi�t b� c!n ��0c ��t nwm ngang ho�c h�i nghiêng v# bên có �ng d"n n��c. 
N�u không, n��c ��ng l�i có th� tràn ra kh=i máng n��c.

Treo tr;c ti�p lên t��ngTreo tr;c ti�p lên t��ng
� S% d�ng các vít khoan kín bên trong t��ng �� gi_ giá treo.

Khoan t��ng và L�p {ng B'o v�Khoan t��ng và L�p {ng B'o v�
� Khoan vào t��ng 

m�t  l|  ���ng 
kính Ø65mm, h�i 
nghiêng ra phía 
ngoài. Khoan t��ng 
v�i m�t góc xiên 
h�p.

� C�t �ng b'o v� tu3 
theo �� dày c<a 
t��ng.

� Ph!n r|ng gi_a �ng 
b'o v� và t��ng c!n 
��0c b�t kín bwng 
matít �� tránh n��c 
m�a l�t vào phòng.

Quy trình l�p ��t và nh_ng �i#u c!n chú ý:Quy trình l�p ��t và nh_ng �i#u c!n chú ý:
� Quy trình treo giá �E  
1.  Khoan các l| trên t��ng   2. \n vít nf vào các l|  3. C� ��nh giá treo trên (nh�   

(nh� hình d��i �ây)  (nh� hình d��i �ây)   t��ng bwng �inh vít 4.1 x 32 
      (nh� hình d��i �ây))

● Procedures to � x the holder of remote control.
1. Drill holes on wall. 2. Push plug into the holes.
 (As shown below)  (As shown below)

   L�p ��t b� ph*n trong nhàL�p ��t b� ph*n trong nhà2

CH~Y {NG D
N THEO CHI�U DQC T� TRÊN XU{NGCH~Y {NG D
N THEO CHI�U DQC T� TRÊN XU{NG
 Chu$n b� Chu$n b�
� L�p dây k�t n�i.
� ��a �ng, dây k�t n�i và �ng thoát ra ngoài

Kéo th% ph!n thân d��i c<a dàn l�nh ra 
phía ngoài �� �'m b'o thi�t b� �ã ��0c 
g�n ch�t vào giá treo.
L�p không �úng quy cách có th� d"n
��n máy b� rung ho�c gây ti�ng Fn.

! L�U ÝL�U Ý

CH~Y {NG THEO CHI�U NGANGCH~Y {NG THEO CHI�U NGANG

Thay ��i �ng thoát n��c và Quy trình L�p ��tThay ��i �ng thoát n��c và Quy trình L�p ��t
� Hoán �:i v� trí c<a �ng thoát n��c và n�p �ng khi ch�y dây theo chi#u ngang nh� trong 

hình v@ d��i �ây. �'m b'o �� �ng thoát ch�y vào sâu bên trong cho ��n khi ph!n cách 
nhi�t ��0c v�n vào h�t.

� Dùng kìm �� kéo n�p �ng d"n ra (�ây là cách tháo b= 
n�p �ng d8 dàng h�n).

L�P CÁC {NG LÀM L~NH SAU KHI HOÀN THÀNH KZT N{IL�P CÁC {NG LÀM L~NH SAU KHI HOÀN THÀNH KZT N{I
� �i#u ch�nh các �ng làm l�nh sao cho v`a khít v�i l| trên t��ng 

�� ti�n hành các k�t n�i ti�p theo.
� Các �i�m n�i gi_a 2 �ng c!n ��0c b�c bwng v*t li�u cách nhi�t 

chuyên d�ng. Sau �ó b�c bên ngoài bwng �ng cách nhi�t.
� N�i dây c�m sau khi �ã tháo b= ph!n v= �i�n (Xem ph!n “KZT 

N{I DÂY �I�N”)
� Sau khi �i#u ch�nh, ��a �!u dây �i�n và �ng vào kho'ng tr�ng 

bên d��i c�c �i#u hoà trong nhà. S% d�ng n�p �� g�n ch�t. ! L�U ÝL�U Ý
� Không bu�c quá ch�t dây �ai 

cao su c� ��nh �ng cách nhi�t, 
n�u không s@ 'nh h�fng ��n 
kh' n�ng cách nhi�t và d"n 
��n n��c b� ��ng.

� Có th� g�n n�p t�i m�t trong 2 v� trí. Ch�n v� trí thu*n ti�n h�n.

N{I {NG LÀM L~NH TRONG QUÁ TRÌNH L�P C	C �I�U HOÀ TRONG NHÀN{I {NG LÀM L~NH TRONG QUÁ TRÌNH L�P C	C �I�U HOÀ TRONG NHÀ

 Các b��c chu$n b� �� l�p �ng làm l�nh Các b��c chu$n b� �� l�p �ng làm l�nh
! L�U ÝL�U Ý

� B�t ch�t nh;a vào sau 
khi loe �ng �� tránh các 
m$u nh;a l�t vào trong 
�ng.

L�U ÝL�U Ý
! B�n có th� tu3 ý l;a ch�n v� trí ��t �ng thoát (v# phía bên trái ho�c ph'i). �'m 

b'o �� dòng n��c bên trong �i#u hoà ��0c l�u thông d8 dàng trong quá trình 
l�p ��t (Thi�u c$n tr�ng có th� d"n ��n tình tr�ng rò r� n��c).

! L�U ÝL�U Ý 
�'m b'o �� �ng 
thoát ��0c g�n 
ch�c ch�n và 
không b� b> cong.

�'m b'o �� dây d"n 
không ti�p xúc v�i b-t 
k3 ch-t kim lo�i nào bên 
trong t��ng. S% d�ng �ng 
b'o v� khi luFn dây qua 
t��ng �� phòng ng`a b� 
chu�t c�n.
N�u không ��0c g�n kín 
hoàn toàn, không khí 
có �� $m cao có th� l�t 
vào t` bên ngoài và hi�n 
t�0ng n��c ch'y nh= gi�t 
có th� x$y ra.

! C&NH BÁOC&NH BÁO

�� G�n �ng làm l�nh và dây c�m.
�� �!u các �ng làm l�nh ��0c ��t t�i các v� 

trí có ký hi�u “  ”.

  L�p �ng thoát n��cL�p �ng thoát n��c3
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CÁCH THÁO B� PH]N TRONG NHÀCÁCH THÁO B� PH]N TRONG NHÀ
� �$y lên trên ph!n có ghi ch_ (PUSH) 

d��i �áy dàn l�nh và kéo t-m ch�n �áy 
v# phía mình. Khi �ó các móc l"y s@ ��0c 
tháo r�i kh=i ph!n t-m treo c� ��nh. 
(Ph!n (PUSH) ��0c �ánh d-u bwng 2 m�i 
tên trong hình bên ph'i)

1

2

! L�U Ý L�U Ý N��c ��ng có th� b� rò r� ra ngoài n�u �ng d"n không ��0c l�p �úng cách.

CH~Y {NG THEO CHI�U NGANG & XU{NG D��I – T~O CÁC KHE H�CH~Y {NG THEO CHI�U NGANG & XU{NG D��I – T~O CÁC KHE H�
� Khi ch�y dây theo chi#u ngang và xu�ng d��i, dùng dao �� t�o các khe 

hf nh� trong hình v@. Sau �ó dùng gi�a làm m�n các c�nh c<a nó.

� Kéo dây �Fng th�i dùng tay gi_ ch�t ph!n 
d��i c<a giá �E dây d"n.

   

. 5m

{ng cách nhi�t

Dây n�i

{ng làm l�nh

Kéo ph!n này ra phía
tr��c trong quá trình 
th;c hi�n k�t n�i các 
�ng làm l�nh �� thao
tác d8 h�n

Trên 50 mm 

Trên 100 mm
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2.300 mm ho�c h�n
Trên 100 mm 
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Trên 200 mm 

Trên 50 mm khi ��0c
��t trên sàn bancông Trên 100 mm 

Trên 700mm 

T�o kho'ng
cách thông
thoáng t�i �a

Trên 200 mm 

���ng kính bên trong Ø 16mm

�inh vít cho giá treo

S% d�ng h�n 4 �inh vít

T��ng
Trên 50mm 

�inh vít 4.1 x 32 

Tr!n nhà 

T��ng

T��ng

• Quy trình treo giá �� �i#u khi�n t` xa
1. Khoan các l| trên t��ng   2. \n vít nf vào các l|
 (nh� hình d��i �ây)  (nh� hình d��i �ây)

�inh vít 

�inh vít 

Vít nf 

Vít nfGiá treo  

Giá treo
�i#u
khi�n t`
xa

Trong nhà Ngoài tr�i

T��ng

Dây k�t n�i, �ng d"n và �ng 
thoát c!n ��0c qu-n l�i v�i 
nhau bwng b�ng dính.

L�p ��tL�p ��t
� Ph!n trên c<a dàn l�nh ��0c treo trên giá �E.
� Ph!n ��i x/ng phía d��i dàn l�nh ��0c g�n vào giá �E.

Nh-c ph!n
thân thi�t
b� lên 
trên rFi 
-n m�nh 
xu�ng
d��i

Ph!n ��i x/ng

Giá �E Giá �E 

Các v� trí ��0c �ánh d-u (PUSH)

Chu$n b�Chu$n b�

N�p �ng {ng d"n 

N�p �ng  
{ng d"n

��a vào ��n
v� trí này

��a vào ��n
v� trí này
 

{ng cách nhi�t (c!n ��0c b�c bwng dây �ai 
simili cách nhau 120 mm)

{ng Dây �ai cao su bu�c 
quá ch�t

{ng 

D��i 5mmB> cong theo góc nh= 
�� t�o hình vòng cung

L�p ��tL�p ��t
Treo dàn l�nh lên giá �E. S% d�ng giá treo t�m th�i
phía sau c�c �i#u hoà �� �$y ph!n thân d��i vào sâu 15cm.
�� Cho �ng thoát ch�y qua l| trên t��ng.
�� B�c �ng làm l�nh bwng �ng cách nhi�t sau khi �ã k�t n�i.
�� N�i dây c�m sau khi �ã tháo ph!n v= �i�n. (Xem ph!n 

“N�i Dây �i�n”)
�� Sau khi �i#u ch�nh, dây c�m và các �ng làm l�nh ��0c 

��t vào kho'ng tr�ng bên d��i c�c �i#u hoà.
�� Ph!n nhô ra c<a c�c �i#u hoà c!n ��0c g�n ch�t vào giá 

treo.

Cong lên trên Ng�n n��c ��ng

Rãnh thoát Ng�n n��c
��ng

kho'ng 
0,9m kho'ng 1,6m

Vuông góc v�i
thi�t b� theo
chi#u ngang

K�t n�i

Giá treo

���ng th�ng ngang

Giá treo

L| dành cho �ngTr�ng l�0ng ���ng th�ng 

�ánh d-u

B�t kín
bwng v_a

{ng b'o v�

{ng b�c ngoài
dành cho �ng
b'o v�

{ng làm l�nh

{ng b'o v�
{ng thoát Dây n�i

Ph!n �E �ng

Kéo �ng lên trên sau
khi �ã b> xu�ng d��i

Các l| h:ng

{ng thoát

Dây n�i

B� ph*n �E

Ph!n nhô ra/
�i#u ch�nh

Móc g�n

Kho'ng 15cm

{ng b'o v�

Dây n�i
Ph!n 
��0c n�iB� ph*n �E

8

Mi�ng dán �� b�t l|
h:ng

1

C�t b= ph!n 
��0c �ánh d-u 
và chu�t c�nh 
c<a �!u c�t.
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� Treo dàn nóng trên b# m�t v_ng ch�c �� 
ng�n ng`a rung và ti�ng Fn.

� L;a ch�n v� trí ch�y �ng sau khi �ã l;a 
ch�n ��0c trong s� các lo�i �ng hi�n 
có.

Quy trình tháo ph!n v= ngoàiQuy trình tháo ph!n v= ngoài
các �!u dâycác �!u dây

� Tháo �inh vít (1 chi�c)
� Gi_ ph!n ��nh tháo f 

phía d��i bên trái v= 
b�c và kéo v= b�c lên 
trên �� tháo ra.

� �� l�p l�i ph!n v= ngoài, 
��a ph!n trên c<a v= 
vào bên trong thân 
máy; �'m b'o rwng móc 
gi_ bên d��i v= ngoài 
��0c ch�t l�i tr��c khi 
ti�n hành b�t vít.

   Hút không khí ra kh=i �ng và Ki�m tra rò r� khí gaHút không khí ra kh=i �ng và Ki�m tra rò r� khí ga  Chu$n  b�  {ngChu$n  b�  {ng1

� S% d�ng dao c�t �ng �� c�t �ng �Fng.

� �!u �ng n�u b� ba v� s@ d"n ��n tình tr�ng rò r� gas.
� Gi�a xu�ng phía d��i trong khi gi�a �� tránh các m$u �Fng l�t vào trong 

�ng.

� ��t m�t �inh �c sáu c�nh lên rFi b�t �!u hàn.

  K�t n�i {ngK�t n�i {ng2

� C$n th*n khi u�n cong �ng �Fng.
� Bôi mE vào các �i�m n�i và dùng tay v�n vào trong. Sau �ó dùng c� lê xo�n �� 

v�n ch�n �i�m n�i.
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L�U ÝL�U Ý!

Nh� mô t' trong hình bên ph'i, mf 
n�p van trên ��nh và van ch<, sau �ó 
n�i chúng v�i �ng hút và van nh=.

V�n ch�t nút “Hi” c<a van nh= và
mf nút “Lo”. Cho ch�y b�m hút 
chân không trong kho'ng 10-15 
phút, sau �ó v�n ch�t nút “Lo” và 
t�t b�m hút.

2

Tháo hoàn toàn tr�c quay c<a van
b'o d�Eng (t�i 2 v� trí) theo h��ng 
ng�0c chi#u kim �Fng hF �� dòng 
ch-t làm l�nh ch'y vào (s% d�ng 
l�c giác).

3

Tháo b= �ng n�i và v�n ch�t n�p
van ��nh. Quy trình �ã hoàn t-t. 4

Ki�m tra rò r� gaKi�m tra rò r� ga

S% d�ng thi�t b� phát hi�n rò r� ga �� ki�m tra kh' 
n�ng rò r� t�i m�i n�i �!u vít l�c giác nh� th� hi�n 
trong hình bên ph'i.
N�u có s; rò r� gas, v�n ch�t �!u n�i h�n n_a �� 
ng�n ch�n s; rò r�.

A

1
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Cách nhi�t và B'o d�Eng {ng n�iCách nhi�t và B'o d�Eng {ng n�i1

� Các �!u dây n�i c!n ��0c g�n hoàn toàn bwng ch-t cách 
nhi�t và bu�c ch�t bwng dây simili.

� Bu�c ch�t �ng v�i dây �i�n bwng b�ng dính nh� trong hình 
v@ h��ng d"n. L�p dàn l�nh và dàn nóng. Sau �ó c� ��nh v� 
trí c<a chúng.

� �� t�ng tính cách nhi�t và ng�n ng`a s; ��ng n��c, c!n      
b�c ph!n l� ra ngoài tr�i c<a �ng n��c và l| thoát bwng �ng 
cách nhi�t.

� B�t kín m�i l| h:ng bwng matít.

  L�p �i#u khi�n T`L�p �i#u khi�n T` xaxa2

� Có th� �� �i#u khi�n t` trên giá �E �i#u khi�n g�n trên 
t��ng.

� �� s% d�ng �i#u khi�n t` xa t` ví trí giá �E, b'o �'m �� 
máy �i#u hoà có th� nh*n tín hi�u truy#n t` �i#u khi�n 
t�i v� trí �ó. Máy s@ phát ti�ng bíp khi nh*n tín hi�u t` 
�i#u khi�n. Vi�c truy#n tín hi�u có th� b� 'nh h�fng n�u 
b�  tác ��ng bfi ánh sáng hu3nh quang. Do v*y, trong quá 
trình l�p giá �E �i#u khi�n c!n b*t h�t các �èn, ngay c' 
vào ban ngày, �� l;a ch�n v� trí g�n giá �E phù h0p.

  NguFn �i�n và V*n hành th%  NguFn �i�n và V*n hành th%3

NguFn �i�nNguFn �i�n
�� PHÒNG�� PHÒNG!

� S% d�ng : c�m �i�n m�i. S% d�ng : c�m c� có th� d"n ��n r<i ro 
do tính ti�p xúc kém.

� Th% c�m và rút �i�n 2 ��n 3 l!n. Bi�n pháp này là �� b'o �'m 
�!u phích c�m ��0c c�m sâu vào bên trong : �i�n.

� T�o thêm chi#u dài dây c�m d; tr_ và không �� : c�m b� áp l;c 
�è t` bên ngoài vì �i#u này có th� d"n ��n tính ti�p xúc kém.

�  Không �� dây c�m �i�n b� b> cong hình ch_ U.

V*n hành th%V*n hành th%
� B'o �'m �� máy �i#u hoà ch�y trong �i#u ki�n v*n hành 

t�t nh-t khi ti�n hành th% máy.
� Gi'i thích v�i khách hàng quy trình v*n hành chu$n nh� mô 

t' trong h��ng d"n dành cho ng��i s% d�ng.

C&NH BÁOC&NH BÁO

� N�u không th� g�n ph!n v= bên           
c�nh do v��ng dây n�i, b> dây n�i        
v# phía m�t tr��c �� c� ��nh.

� �'m b'o �� các móc l"y c<a ph!n           
v= bên c�nh ��0c c� ��nh ch�c            
ch�n, n�u không có th� d"n ��n rò r� 
n��c, ch*p �i�n và h=ng hóc.

� Chi#u dài ph!n lõi tr!n c<a dây kho'ng 10mm và c!n ��0c g�n ch�t t�i 
các �!u c�m. Th% kéo ph!n dây ��n �� ki�p tra �� ch�c c<a �i�m ti�p 
xúc. Dây g�n không chu$n xác có th� d"n ��n cháy �!u dây.

� �'m b'o ch� s% d�ng các lo�i dây cáp �i�n �úng tiêu ch<an.Ví d�, t�i 
�/c: dùng lo�i dây cáp NYM 3 x 2.0 mm2.

� Xem ph!n h��ng d"n l�p ��t �� �-u n�i dây �i�n c<a thi�t b�.
 C!n th;c hi�n theo �úng các quy ��nh v# l�p ��t h� th�ng �i�n.
� S@ có hi�n t�0ng s�t áp gi_a các �!u L và N khi có �i�n. Do v*y tr��c 

khi ti�n hành b'o d�Eng máy, c!n tháo phích c�m t` : c�m ho�c t�t 
�i�n nguFn.

� THIZT BW NÀY C�N ���C N{I �\T

Quy trình �i dâyQuy trình �i dây

�-u n�i dây �i�n dàn nóng�-u n�i dây �i�n dàn nóng
� Tháo ph!n v= bên c�nh �� th;c hi�n �-u n�i dây �i�n.

!
C&NH BÁOC&NH BÁO!
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C&NH BÁOC&NH BÁO! �-u n�i dây �i�n dàn l�nh�-u n�i dây �i�n dàn l�nh
� �� th;c hi�n �-u n�i dây ��i v�i dàn l�nh, b�n c!n tháo b= ph!n v= 

d��i và Ph!n v= b�c màn hình hi�n th�.

�i#u khi�n t` xa c!n
��0c ��t vào trong
giá �E theo h��ng
t` trên xu�ng d��i
nh� trong hình v@
d��i �ây.

Móc

D�ng c� gi�a

{ng �Fng

Khuôn Khuôn 

{ng �Fng 

�inh �c 
sáu c�nh

C� lê 
C� lê 
xo�n 

Khi �Fng hF �o ��t m/c -101Kpa (-76cmHg) 
trong quá trình b�m, hãy v�n ch�t nút.

Khi b�t �!u quá trình b�m, n�i l=ng �ai
�c hàn �� ki�m tra không khí l�t vào bên
trong. Sau �ó v�n ch�t �ai �c l�i.

DÀN NGOÀI TR
I (DÀN NÓNG)  DÀN TRONG NHÀ (DÀN L~NH)

DÀN NGOÀI TR
I (DÀN NÓNG)  

DÀN TRONG NHÀ (DÀN L~NH)

V*t li�u cách nhi�t dùng �� n�i �ng

M�ng sông trên
�ng b'o v�

V_a

V_a

�i#u khi�n 
t` xa

�inh vít (2 
chi�c)

Giá �E �i#u 
khi�n

H��ng c�nh này c<a thi�t b�
(c�nh hút) v# phía t��ng

Tháo ph!n b�c
ngoài �� th;c
hi�n n�i dây

�Fng hF �o áp su-t

Van nhi#u l�p

Máy hút chân không

Thay �:i �ng

Ph!n thân van
b'o d�Eng

N�p �*y 
van lõi

Tu�c n� vít 
sáu c�nh

N�p �*y 
van ��nh N�p �*y 

van ��nh

Dây nguFn

Dây n�i

Xanh lá cây + Vàng

Dây tr!n

Ph!n b�c 
bên c�nh

Dây n�i ��0c ��t f 
d��i v� trí này

�inh vít dành cho dây �-t

Dây n�i

� Kéo ph!n v= t�i các v� trí  1 
và   2   theo h��ng m�i tên 
�� tháo b= ph!n v= d��i.

3

V= b�c màn
hình hi�n th� �inh vít

Ph!n v= d��i

Tháo b= �inh vít và v= b�c màn hình hi�n th�

G�n v= b�c màn hình hi�n th� và v�n ch�t �inh vít (không
v�n quá ch�t vì l| �inh vít trên v= tr��c có th� b� vE).

G�n mi�ng dán lên l| h:ng    8    (có
trong các linh ki�n) �� che �inh vít.

G�n l�i ph!n v= d��i.

���ng kính bên ngoài Ø

6.35 (1/4”)

9.52 (3/8”)

D�ng c� hàn lo�i l�n

0.8 – 1.5

1.0 – 2.0

D�ng c� hàn c/ng
0 – 0,5

0 – 1,0

A (mm)

N�p van trên ��nh

N�p van trong lõi

Mômen quay N.m
(kgf � cm)

13.7 – 18.6 (140 – 190)

34.3 – 44.1 (350 – 450)

19.6 – 24.5 (200 – 250)

12.3 – 15.7 (125 – 160)

C�nh ���ng kính nh=

C�nh ���ng kính l�n

���ng kính bên 
ngoài c<a �ng

9.52 (3/8”)

6.35 (1/4”)

Th�i  gian  trì  hoãn  c!u chì  s%  d�ng

10A RAC-S10CZ, RAC-5115CZ

Sau khi tháo �inh vít và
v= máy, ��t dây n�i và
l�p l�i v= bwng �inh vít.

4

Xanh lá cây + Vàng

G�n l�i b'ng �i�n sau khi 
hoàn thành vi�c n�i dây; 
n�u không, m�ch �i�n có 
th� b� hf d"n ��n máy b� 
cháy h=ng.

C&NH BÁOC&NH BÁO!

Cáp kích th��c ød

1-25mm RAS-S10CZ, RAS-5115CZ
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